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Udarne akumulatorske
busilice - odvijaci

Model HES 5189

Kapacitel i/ &h 18.0/2.0 14,4720
Stezna glava @mm 13 13
Busanje u &alik do & mim i3 13
Busanje u drvo da @ mm a0 32
Bufenje u beton do & mm 15 13

Broj okretaja 1. stupan] min® D-400 0-360
Bro| chretaja 2. stupani migi* 0-1.200 0-1150
Busenje lijevo/desno ¥ v
Momeant hm £S5 80
Skiopka br. st. 22 22
Vibracizko buienje e L
Vrijeme punjenja h 1.0-1.5 1.0-15
Masa kg 2.3 24

Fod artikla 040 004 838 010 004 838

Akumulatorske
busilice - odvijaci

Kapacitet VAR 14,4 /2.0 12,0020
Stezna glava & mm 10 0
Busenje u felik do @ mm 10 in
Busenje u drva do @ mm 28 25

Broj okretaja 1, stupan| min® (1-450 0-300
Broj akrefaja 2, stupan| min? 0-1.300 0=950
Busenje ljevo/desno ¥ ¥
Moment M a5 25
Sklopka br, st. 23 23
Vrileme punjenja h 1.0-1,5 10-1.5
Mzsa kg 20 18

Ko e Likla 010 004 840 010 004 B42

Akumulatorski

odvijaci

Kapacitet W/ ah 3.6/1.2

E Buenje u belik do @mm 48

; BuSenje u drvo do TS 4.8

% Broj okretaja mirr? 200

% Bugenje lijevo/desno v

= 3 Moment Nm o 45

Skiopka b st 12
Wrijeme punjenja h 1.0-15
Mass kg 0,65

Kod artikla 010 004 544




HBS 5

- Robusno | izdrzljivo reduktorske Kuciste @Zliveno

od aluminija.

- «Auto locks sistem blokiranja osovine (glavel,
Stezna glava 13 mm 2a jednostrukom Sall&nom

pritvatnom éasicom.

- Eleitronskl prekidad sa podefavanjem brzine

i elektricnom kocnicom.

- Dodatna boéna rutka sa mierilom za

podesavanje dubine bufenja.

- Pokazival napunjencst akumulatosa.

- Dodatni akumulator Ni-Cd 2,0 Ah | boZna rucka.

- L hovéagu,

HB 5

- Elektronski prekidal sa podeSavanjem brzine | elektricnom kocnicom.
- wfuto |locke sistem blakiranja osovine (glave),

- Stezna glava 10 mm sa jednostrukom Eeliénom prifvatnom Eadlcom.
- Glavna rugka sa posebnom oblogom protiv isklizavanja.

-Viodena vaga za pomod pf vodoravnom busenju,

- Dodatni akumulaton

- U koviegu.

H 5036

- iuito locks sistem blokiranja osovine
24 recno zavijgnje-odvijanje.

- 12-stupanja podefavanja moments zavijania.

- preklapanje rucke u 4 poloZaja omogudava Favijanje-advijanje
na tefe dostupnim mjestima.

- Dodatna svijetilika csvietljave radnu povrsinu,

- Mnogo priloZeneg pribora (nastavel | svedla do 4,8 mim).

- L kowviEegu,
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Baumnlaior 130 20 &5 Nicd  HES 51659 018 075 638

Aeumulaior 1.4 ¥ 20 Ak NIGE HBE 5149 010 075 B8

Mumuliior 1200 1.3 &0 MCd  HE BI4E-13 010 075 671

Fiommulator 14,4 W 20 &, NiCd  HB B178-20 L0 OTE 672

Alurpdater 12,0 1,340, Miod  HB 5138-19, BV 5127 ME0gva e

Akymtator 36 W, NiCd H S35 HOCTS 674

Apumgiator 14,45 2.4 4h, G4 5DN 1418 QL0 0TS TIT7
Akumulatorski

udarni odvijac

Hapacitst ¥/ 14420
By chretsga rmint 0-2.30
Bra udaraca mint 0-3.0800
Bufene lljeve/deand W
Mlamed MiTs 16
Wrileme punjenja h 1.0=1.5
Wasa kg 1.8

Hiod artikla 010 04 952




SDN 1418

Udarni odvijac SDN 1418

ce olaksati rad svim tesarima,
mehanic¢arima, limarima,
gradevincima

| ostalim e
profesionalnim e

korisnicima.

Osim koristenja preoklasnih materijaka,
ergonomicnog oblika | izvanredne prirecnosti,

oaflibouju g i

® SNARS i visoka polugs

= sluminijsko reduktorsko kudiSte 2a dug radnl vijek

= Optimalan rarmjer broga obraja | udaraca

= glektronsko podedavan|e boa obrtaja | wdaraca

= glekiricng kodnica o trenutng zaustavianga

= pumena oblogs na rudkl za siguran | Evrst pribvat

= vigok kapaciel alumulatom za osiguranie duge upotreba

Usdarai akumulatorski odvijac SON 1418 odlikuiju

= Sef nastavaks 23 ravitans.

s St bargri 28 busenie umetal,

= St borers z8 buasenie U Deton.

u 56t pliossatih homess o busenis o drs

= 1/2% catwarohutni nesadnl nastevel 28 zavl|anje-odyians
Wijaka 53 Sesiarie b ng gl

= 1747 fastambuini unutresnjl nastavak za zavijanpe-odvyanie
I busenje wdrad Sa8 Sestembutnim rastavcima (Philigs; Poedoy, kridni
piosnati, imbus i tor).

w Dedatnd akumulator.

w L koyegl,




Vibracijske busilice

TS50 W
Snapga W 750 TaO
Br edrelaia L stipan| mirt 0-1.20Q 0-1.500
Braj alreta 2 stupan) i 0-3.203 0-3,300
Eigiere lijevofdesno o ¥
drg) udaraca 1 stupanyg i $-22.800 - 22,800
Brof udissaca 2, stupan] i D-B800 O- 60800
Sherna glava @ mim 13 13-breostarsjinta
Bufamnie u Gali oo @ mim 13 13
Bufanie u b=don da @ i 20 2
BuZenje u drvo do A m &0 40
Tanistaarn moment 1. stupan] Hm 302 ha
Jaustavri moment 2. Slipan] Nm 14,4 14,4
Mass kp "X 27
b Akl 040 004 817 010004 874

Vibracijske busilice

1.050 W
Snaga W 1050 1050
Broj oirebaja L. stupan| i - LS50 0-1.530
Broj okfetala 2. shuparg T 0-3.500 0-3.500
Bugenpa ey desna « +
Bro| udssaca 1. stupanyg i O- 28500 0-28.500
Eroj udarBcE 2. stupan| mint D-6E5D0 B
Erena glava @ mim 13 13-brroestnraiada
Bufenje u celik da & mim 15 16
Busenje 1 beion da amim 20 il
Busan]e b drn o & mm &0 i}
Tausiavi momant 1, stupan) Mim £05 45,5
Tautiavni moment 2. stupan| rm 208 204
Masa KE 28 2B
LT el e OL0 D0d 916 010 $0d 331

Vibracijske busilice
1200 W

Sraga W 1206 1.200

Bro) pkretajn 1. stupan) mim D-1800 = 1600

Bl okrotaja 2. stupsnj i 0-3, 700 =T T00 [=3.700

Busainie Ipewn desma W v i v

Bny wdaraca 1. slupan| min? 0-30.A00 0=30.400 0-30, 400 0=30.400

Brof udaraa 2. shunan| mir 0-T0.300 0= F0a00 13- T30 0=70:300

Siera plave i mm 13 13 brrosbezajuca 13 br2eatezajuda 16
AmMeslEEElHE

Bugarge u Sadl do & man 16 16 15 16

Herpe u Deoon do & mm 1| 20 20 i

Busfempyjpe ol drvn do @mm 45 45 45 45

ZausiEni mament L aiupand =m a4 43 45 44

FaustEmi mament 2. supany Hm 208 20,8 208 208

Mnsa ) Al bl | a1 335

Hod artikia 00 004 51 D10 009G 575 040 004 938 G0 o4 938




P58 9-700

1 - Aretacla osowlng Za Do iZmganl pribors kod
nrcesazEnih prinvatnih glava,
2 -3 mehaniéka brzine,
- Barstupangsho mijenjargs chretaja.
3 - Okratne Cetkice 28 podeSavanie smiem budenia, duff Fvotn «)ei
i wedll sidfu mekor.
4 -Elehrranshi prekidad s polenciometrom 28 podedavangs ioja aknetaja.
- ks 8a poschnom ablogom protiv skiizavania,

PSB 9-1000
P5B 9-1200

- SHBUTTHSn & Shaaphe S5 Sl6t | Koelsniba
o precgbensdan]e.
i - Arelacijs osovine 2a brzu emjeru pibara
ki braosteznit pritwatnih glava,
2 - 2 mahaniche briine.
- Berslupanjsto migenjan)e oknetaa,
2 - Okretne Sathice & podedaanie smyera busena,
gl Fivolnl vijes | vedu snagu molom
4 - Elekirorski prehidad sa pobenclometnam
13 pocledavanie brojqa clretaja
- Ruthka =& posabnom chlagoem protiv isklizeven)a.

W i s, surn
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Vibracijske busilice
za teii rad

Snegs

Brnj akretaja 1. stupanj

B pkratala 2. stupan)
Buienje [jeun,desnn

Bires wdaraca 1 shunan

Braj udaraca 2 stupang
SLEEng plave

Burdesje ol Gl pda

Bufanie u betan oo

Bu&enje u aren oo

Teistard momenl 1. stupsn]
Tausaavni momant 2. siupsan
Mlasa

Fed artikla

& mm
& mm
dmm
“Amm
Hm
Hm
HE

1.200
o-1.100
O-2.100

20900
0900

13

16

pas

ED

G538

43

3,3

(0 (04 B7G

1300

0=1.200
G-2100

W

20900

3900

13- brooslezajuta
16

25

L

£9.B

4,3

al

01004 974




Vlb[)aCJ ke
C
Za ezl ra

P5SB ab
1 - Sigurncesnm skiopha it alad | ioeisniks od preogtastan=
2 - Arelacia nsovdne za b izmjen priboes ind brzceteznily peihesinit glava
P q 2 mebanche Grone.

Berstupanisko mijermnic akmetaja.
sl ruchs o bofi primat.
4 - Bektronski prelodac
w 5 - Ukretne Setmos @ podesanmn)e smiera Biesenia, duzl yvoonl vijek o wecu
snagl Tokr.
- Fucla sa pasebnom ablogam probs ishlizavania




Busilice

Enaps W VRO L2000
Brof chrotaia 1. stuman] min? 0-1.200 D-1,800
Airoj clreta@ 2. slupan mary 0-3.200 0-2.10
Bifene lijevo/ dedno e ¥
Sterna gava B rim 13 16
Budenje u Beik do omm 13 15
Bufanje u G do @ mim 43 S0
ZausstanTi moment 1. stupan Hm oy 69,8
st mament 2, stupanj i 14,4 34,3
flass he i 3.5

Fnd artics 010 004 207 010 G044 877

Frofesionalna
vibracijska busilica

Sraga L G

Emy okritaja mir= 0=2.d040]
By cdaraca mry (138,440
Butenie [z desne ¥

Sterna gl & mm 13

Bigere u dnnd @mm do: 30
Baemje u Sk @mm  dold
Buri=nje U besom A mm i 16

Fasa kg 1E

W artikla 010 G085 247

Jednobrzinska
busilica
sl —=r - pariERe

Snaga W TR
Bincf ploreia e (=220
Stemma gl & rm 10
Bufeng U drvia & mim da 25
Buslere U ek @mm dold
Zaugtaimi moment Mim 14,4
Maza ki 1,6
lad artikla 010 05 5

Bukdllce, | g msiTd GLAknl | cuornl 4t Eli 'ﬂu{mutwnu 1. kvartalia



PE S
Mamgenjen bubaniu rupa u matale | plastic promjera od 1 de 10 mme priaptimalng od 3 o 7 mm, drvadio 10 mm;,
- s kapaciiet Dusen|a | valitata irrade omofucensiu Iradu veisos kaliine nopa, win malih prom)|em
- Kerisnicl: autamobilshe ndustirijp iZrada kernionskih =3 (priprema ra nuiovangs}, mesalska anfusirijn za rupe za novoje manjsih
prornjers (M3-ME], pred-busenys 8 wade promjens, provwkavargs, krovapokivaci za buSenje rupa za vijke, zavrianie | odvrianie wjaka
- Bruto pricyrslenje srebena amoguéava rad u skalk, gdje nastaju voda nsna potesden|a
- Pripresmiljeni =& obradu metala i drveta,
Blohada asovine 2a brou imnjene priora kod brzesbedudih glaa
- BiBurnasnge ahio phe {isuses modela FES- T13) 5t undaj | onsnika od pptemcen|a
- 2 mahaniche brains.
Korilifuirero potetiavan e abetagm.
- Elktronski prekidai:,
PERLES
5SRE 4-613

- Elesirarets podealva bezing bulanja.
- Rutka =a streng g8 mijeradam & dubine buSenja.

Jednobrzinska busili

B9 710

- Mamjanpen bugenju ruoa U retalu §oplastc prampsra od 1 mm
o 10 mn, oplimaing od 3omm do T mns deve da 10 fmn.

- Mk hegacitat Butan]a i kvalilsts iirade orsgusavaj Erady
wellhe kalilerye riapa, stio makh promiera.

- Mowianicis attamobdEha indusins ifrads kammnskib =5
[DripramE 23 nutovarE), metalsks mdustriE, rupe. za navaje
manjih promjers (M3-Md. pred-buSenie za wece promjen.
prosriavangs, kravapoknvad - buSenje rupa za vijke, ravrianje

| cedvrtane sijaka




Industrijske
busilice

Kutna busilica

Snaga

Broj okretaja 1. stupanj
Broj okretzja 2. stupanj
Bugenje u elik do
Prifwat syrdla

hiasa

Kod artikia

Snaga W
Broj okretaja min
Sterna glava @ mm
Busenje u éelikda  Emm
Mass kg
Kod artikla

mim
mint

& mm

23

MK 2

4.5

010 004 980

HBW 18

500

1.000

10

10

2,8

010 004 837

MK 3
4.6
00 004 951




HEW 18

- Predvidana za efikasno busenje na teSko dostupnim mijastima.
- Busenja v &elik do 10 mm.

- Robusno reduktorsko kuciste za dug Fivotni vijeh,

PE 1200

- Pradvidene za upotrebu u Industrili | gradevinarstvu,

- Efikasno buSanje rupa veceg promjera u metalne materijale | drvo.

- Sigurnosna sklopks precptereéenia za zastitu konsnika od povreda | alata ad unistenja.
- Prinvat alata je lzveden sa Morse konusima,

ERA R

wWww.peries.com



Magnetni
stalak

Magnetni
stalak

Maks. prikljuéne snaga
Mafvedd hod

Pribwatna snaga magneta
Vell&éinag postoljs

Promjer prinvatnog vrata
Masa

Ko artikla

Maks. prikljuéna snaga
Meapeci hod

Prihvatna snaga magneta
VeliGing postolia

Promjer pritwatmog vrata
Masa

Kod artikla

mm

mm

mm

mm

010095 119

18.000
200x92

43

14.0
0095 115
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ME 700
- Posebna prinvatna glava za pribvat krunskih svrdala.
- Sigurnosni zastitni prekidad,
- Nazubljgna letva za precizno podesavanje dubine bufenja.
- Sigumosna traka/lanac za osiguranje stalka u slufaju nastanks
alektriéne energije.
- Metalni sanduk za udobno prenoden]e i Cuvanje stalka,
- lednostavna i pregledna tastatura za ukljuéenje magneta i buSilice.
- Reducirka ME3/MK2
SET
MBE 700
PB 1232
- Magnetni stalak MEB 70:0.
- Busilica PB 1232,
= MK.3/Weldon 19 mm sa automatskim
podmazivanjem i lzbacivanjam,
- lzhijaé morse nastavka,
- MHK3 1/27x20NF adapter za steenu glavu,
- Samostezaluca stezna glava Rohm 1/2"xMF,
- Sistemn za hladenje.
- Metalni sanduk.
Kod artikla; 010 095 118
MB 543
- Lticnica za ukljutenja busilice.
- Stabilne | precizne vodilice, koje osiguravaju
aptimalng vedenje u vodilicama stalka.
- Robusna elektronska uklopna jedinica sa
asiguranjem busilice od ponovnog ukljuienja
pri nestanku elektritne ensrgije.
- Panovno ukljudenje busliice je mogude tek po
ukljuecenju magnata.
- Posebna izvedba magneta u podnodju stalka
osigurava maeksimalnu prihvatnu snagu na tankim
i na debljim materijalima,
- Sigurmosna traka 7a osiguran)e stalka u sluéaju,
SET
MB 543
PB 9D-1216

- Magnetni stalak MB 534.

- Bugilica PE 90-1216 (ber stazne glave).
- Btezna glava Weida 172" x20NF

- Weldon adapter 1/2"x20NF 19,

- Metalni sanduk

Kod artikla: 010 085 128
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Adapter ME2-vaniski navaj M14

Adapter ME2-vaniski navaj 5/87

Adapter MK2 Weldon 19 samopodmazajudi

Adapter MK3 Weldon 19 samopodmazajudi

Set za hladenje

Spray za hiadenje

Adapter vanjski navej 1,/2" Weldon 19

Set kruna za buenje Weldon 19 2x14, 2x18, 2x22 mm

Set kruna za buSenje Weldon 19 13, 14, 17, 18, 21. 22 mm
Reducirka MK3 vanjski MK2 unutragni

13 Bijesalo za busilice WH20

11
12

ik}
14

15

16
17

Mijesalo za busilice FME0

Sterna giava @ 16 mm navoj 1,27

Stezna glava @ 16 mm navoj /8

Stezna glava @ 10 mm nevej 1,27

Stezna glava & 10 mm navo) 387

Stezna ghava @ 13 mm kones B 12

Sterna glava @& 13 mm navoj 1527

Starna glava @ 13 mm navoj 3/87

Stezna glava @ 16 mm navoj 172"

Stezna glava @ 13 mm navej 172" brzostezajuca

Stezna glava @ 13 mm navo) 1,27 rzostezajuéa sa
jednostrukom metalnom casicom | karbidnim celjustima

Wljué za glavu @ 10/13 mm
Kljué za glavu @ 16 mm
Izhijad za krunska svrdla
Set kruna za buSenje (5x)

16

Za maodel

samo za P8 1223

PE 1223

PB 1232

ME 700

MB 70D

PE &in PB 9D

PB &, FB 9D, PB 1223
FEB 8, PB 9D, PB 1223
PB 1232

7

010 075 244
010 075 414
010 075 705
010 075 705
010 075 702
010 075 TOT
010075 708
010 075 702
010075 T10
570075 050
040 075 466
010 075 468
010 075 165
010 075 168
(0 075 160
010 075 471
010 075 161
010 075 162
010075 164
013 075 165
010 075 163

010 075 687

010 075 028
010 075 166
010 075 704
010 075 703




1.5 = 13 mm
Pt [

Sema upotrabe pribora

Ia set MB 543
MEB 7O
KT
I T !
11 = 20 Lvar 9 B UMF
1-12mn 15=13mm
L | ]
e T
| % mm Weldon
| ——

Sema upotrebe pribara
I set MB 700

wwsnw.peries.com



Udarni cekic

Snaga
Broj okretaja 1. stupanj

Broj okretaja 2. stupany
Buienje lijevn/desno
Prihvat alata

BuZenje u felik do
Bufenje u drvo do
Bugsenje u beton do
Broj udarca 1. stupanj
Bro| udarca 2. stupanj
Udama energija
Masa

Kod artikla

Dlfjeto pijesnato 20x250 mm
Diijeto pliosnato 40x260 mm
Dlijeto konusna 250 mm
Swrdlo @ 25x520 mm

Svrdlo @ 28x670 mm

Swrdlo 8 325570 mm

Diijete konusno 400 mm
Difeto konusno 250 mm
[Hipeto pliosnato 280 mm
Diijato pliosnato 400 mm

10 Dlijete pljosnata 400 mm

W00 = M W AWk

Busilice, magnetnt state] | udarai dekidl

rminyt

min?

24

0-5.800

i

23

28

010600 133

0-3.800
!

44

43

010 G600 134

Prifwat

5D5+

ShE+

SRS+

505 max
S05 ran
505 max
505 max
505 max
505 max
505 max
SDS man

52

0-1.800
0=-2.670

48

L]

010 600 125

Kaod artilkia

010 073 575
010 075 576
010 075 574
0138 650 657
018 650 653
018 650 659
018 075 571
018 075 627
018 075 626
018 075 628
018 075 577




PEH 1-624

PEH 932

PBH 1152

TEW. R les.com

- Predvideni za efikasno

udarno busenje i dijetenje.

= Sigumosna sklopka koja Stiti od
preopteretenia,

- Dvije mehanike brzine (va¥ za PBH 624},
- L/D smijer.

- Efikasno za busenje i dlijetenje u ekstremnim
uvjetinma na gradevinama.

- Regulacijska elaktronika 7a postupan start.

- Sigurnosna sklopka Stitl korisnika.

- lednostavna lzmjena Eetkica.

- d matarski zamjenljiv kabel.

- Dodatna rufka sa granitnikom dubine busenja.
- Gumirana obloga na rucki,

- Brzo zamjenljive glava S0S+ na braosteznu
{poseban pribor nije prilofan).

- lzvanredna snaga i udama energija za optimaino buden|e
sa svrdlima, krunama za buienje | diijetenje.

- Robusno kullSte za dug radni vijek,

- 5DE max sistem fiksiranja svrdia | dodatnog pribora.

- Cursta, pokiretna pomodna rulka za dobar pritwat o svim
radnim poloZajima.

- Elektronike uredaju osigurava konstantnu snagu,

- Snaina, sigurana, rudka za udobno drianje i vodenje stroja.

- Sarvisni indikator potrosnje Getkica,

PERLES

|



Male
kutne brusilice

HSW 15" HEW 1155
Emaga W Tih &l B50
B chratals mirv! 100000 1LCH 11080
Promjesr plotn 1mn 115 115 15
Frbnwabig psovirs W14 Mid i
Masa g 1.7 22 2.3
tad artikla 014 023 2687 e 033,112 a0 023 113

VIBIR\A
STOP

Erganomaki abikovana
anthibracigska HOiNE nitka

ra aptmalno vodenis aita

I aman]vanje griancsa vibrac
na warEniks | de 80 W

Snaga W 1,010 140 126G 1250

By chrotag min! 12000 120 CHKD 1320040 2500-12.00d]
Promper plofe i 115 135 135 135

Brilvalna pamina Wi4 Mid M4 [l

Waga kg 24 23 25 £k

Hizd artikla A0 023 17T a0 023 178 01N Q2% 180 010 2% 181

Had artikla

1 Cejamantng poda @ 115 HEW 3115, H8W 3116CE K33 511 343
T Diemantna plcca @ 125 HEW Z175, HEW Z1Z50E, HSW S155RE 010 075393
2 Kjus 010 075 230
4. Matica prirubia 010 075231
5 Prindbnica 010 075 232
6 Bnmnorerna phota @ 11553 mm 00 0TS £3%

Brusan pena piols @ 125/3 mm (a0 OTE 44D

‘Do bendjivg u L. kvartal



H5W 700

Majrmsnjs kutra brasilicn zbag kompakine konstrkop
osigurava dobru ergonomiju | mak tefinwe
- Ugradeni kvalitetni dipekovi | kvalitetna lzada osigurava
dig rani vijeh Sroja.
- Rl anpa t@Ene pogodan j za lakie radoe,
- £a owaj uredej najbols odgovara delk 115 mm, da se
mogu abeadit] | beSke dostupna mjesta

H5W 1000

- Majbolji homgramis izmedu. mogucnost alata | cljene

SnaZra konstrukcijs § provieren dizagn, kajl e jednak
najsiguranijim, esigurava velila Evrstodu alata & time =
i precimije upradjanje. &
- Gnaian motor caguraye adgovaraucl kapaonet
i siguranost §to crmogudana pakrivangs vecine aplilacija
u rnetaiab) indusiriil

HSW 3000

- Mata hutna brusica sa velikom sragom & najmbtjemije
Fedowe U gradeninieaiva, RB0 310 je dijamantno reazanje
betnna, grirodnog iF urmjetnag kamens

- Modall CE | RE su opremljeni sa alextronikem, kaja
podrieva konstaninwe breinu rads | ped cobarséeniem i taka
povatave afihBsnost rede.

- Funkciia lagancg slarta kod modeka aa elekinonikom
spradava udar pa ubljudang

- Elektronika oslgurava manje trodenjs plofa uz &1 ulinak
rezanis | 7 10% bris rezanja,

- Menvn redtukinrshn Hudidna oefgurave vat
Honstrukeipsk tvrdoda,
- Pabalanis sistema hiadenja asigusva optimalan rad
| 1 ehstramnom radnim wsetima.
- Ausdku mogemo podesti na Bjowu i ra desnue strang alsta | ber problema se prifdgodit
radnim uvjatima,
- Sigumpsni #18 modemo makraruti lieva ili desra bez koriStania sodatnog alata.

Iskre kaje nastep pro@oy, breo i Ednostanmo se wsm|enndju suprotne od karEnika.
- Docatna obioga na poklopeou ormogudena daber | siguran prikat

Uldopni prekidal mofame dotrvatdl | bex pustania alata.




Velike
kutne brusilice

HEYW |

naga L} 2000

Braj akreta mir* . B0
Prornjer plode mm 230
Pritvaaing fsdwing M1

Masa kg 5.3

od artikla 010 (33 oad

Uiamaning pioda @ 230 K22, 23, 218
Wjua

Iatica prirubna

Preubnice

Reziing pinta B 1E33 mam

Fazilna ploéa B 23003 mem

Matica prirubisa

D023 183

2500
B.a00
20
414
G

0023 184

Sl
(A0 023 186

Srapa
Biof ckretala
Promyer plad

Erihvatng caoving
Wi

Had artikla

W
mint

mim

hE

O10 023 246

HIIA Ergonomesil polikevana anthvinraciiska baéna

mitka I8 cpbimalng voden|e alata | sman|ivans

prijgnoss vibracha na korisnika | che 30%,

2.300

8,200

180

M4

3.0

O 23 183

10 OTS T
O OFs 230
(10 0vs 231
0075 233
1D OTS 441
10 075 442
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- Rpbiusni Celitnd suptanicl ma dudl Evotal vijes,
Wrinska ergonomija omeguéave brze i lednestaens prilagedevane zabtjevima radn.

- Fusihcija mekog startn pr izvedbame 53 alekironihors sprijetea odar pel ukijuEenju

- Lewesclbez «CE= | sRE= 50U nprem iane sa ededdranikom, kaja podriava kanstaninu breine rads i pod aptemceryem | taka pripemaie efikasnces rada.
U ehstremnim uvjetima elektronika S korianika i alet od posreds i ofbecenja.

- Elektranfea aslgurava manje trosenjs brusnib pota 7 jedrak dfinak rezang | ee 10 % brie mranjo,

= (Grupa je apfremiing (osim models HSWE206K) =8 arponomald oblikouanoen antrabracliskam bafiram raskam, lnja smanju)e pjenns

witiracija ra korksnila | do 50 %,

MEW TECHHMKNOGLOOY

TEHROLOGUA «Quick tecks
1 - Glasmw nadhu s2ata modemd breo sheenuti lieva | desne sa jedncstemim cslobadanjen dugimets 5 ratirangs ke,
- Vikanampansk prekiat spreiave nehatiéno paljenie brusiice | ceigureva bokadu prakidaca
u ukljusaram pelofaji
Elugme za motirenje glavre roike maZame debvatitl ber prebacivan|e aiata iz jedne u dra@d ruke.
Sigurnasnd St modamao pomjerili ey il desno ber upatrete dodatnog aleta,
Islore kinje rastaju pri rachi, o | |ednosid e udmjemvamo u sypotan smiar od korsnika,
2 - Rutica @ pomjeranje $H%6 je fEko dostipns | me amets o rduo,
Sa kratkim pomjorangarm nadice aalpbadema 301 pomjerimo o Faljen| poiodag | ponow fiksiramms,
PoboijEana hadenjs matara, 3
Izlaz rral@ kol hindl alat st mjesto rada,
3 - Pomodnu neéke madamo postewdti o tri pelodaja: Beva, desno i na sredinu,

e, e i
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Kutna polirka

Kl

Prinabnica

Maliza prirulang

Polimi disk,

Najlonshi podiodni disk 28 LEIPACEM METit

Pecliadni disk - spulva na tikak

Univerzaird podiodrd desk na Cicak @ 117 mm 22 polirne spule.

Bila polima spudva; gusta (45 kd/m), postojarija polirna spuiva za srednje finapolianja,

Jutn polima spufa; chvorenih pom ra ndsiranjivanje poyriinskoga siojn | gnibo pelitanje gustoée 35 kg'm!

Nasorcasta polma spuia; tanga spafva 73 poipunu konbroly pokrania, 7a gadenie taga predhndre obrade
| dostizan)e visokog aia

Creuna polima spulva; najmekis spulve 58 Talwonenin porama 4 doslizanie salanakag sjaja.
Pieva poling spule; mekia spulva 28 honadtni sia) polimik sovEna gusiote 59 kgdm’

5&1 hlasiks - najlonskd, Seksibiinipodiodnl d sk sa wopnom matioom - podiofna merica - nasadrm el -
rgalitetnia 100 % ovija vwana ra ot i) koo

St pof pun sia] - urevarzainl pockodnl disk na Giisk - tanja nemndssta polima spuba - nejmekia, crvena polima
spuFva 5a zatvolenin porama

Sal prethodrd gjaj - univerzainl podlosni dish ra idak - hata polimae Spudaa 88 ohvananim porama - messs plava
pirna apudva

Odija Hoda s pridvridivaniem ra Etak B 150 mm
100% ontiija Boda sa pratwidEvanien na Spag
Cotha 2a poeabnin rajorskim Sekinjara @ 130 mm

Craga W LA

Een| okretaja min? B50=2.200
Fromjer ploGe mm 50
Frifvatna cenving M14

Masa g i3

Had artikla 13023 218

010075 230
010075 233
010075 237
010075 238
010 075 545
010 075 REY
010 075 Ha3
Q10075 544
010075 B4
010075 BAg

CHD G GaT
010 G5 545
010075 542

(10 075 Badl

CHD GG 541

CHO 0TS 563

R Dl
DOV



Kutna polirka

UP 3000

- Bezstupanisko podedsvangs oknatajs
omoglcasa Sirko podrude upalrehe

- Baki sfart sprgetave udar pri wlucon|u

| DOAPOMBEE Br reemasiven|u polme peste,
— Univerzaini rava) M14 omagucaova sige
rnogEsnosti 2a odabir pribora.

- Prl preaplensdaniu se aiat duomaiski
Ighfjuidil, Cime @ &at gsigaran od pregripvania
Pri vadesn aplatesergy 2lebdronika adrisva

HonstEntan bioj shnelag

i M) v T

- Automalbilska ndustigs (autobaluresi): apliksom; poliren|e ke, "J*\n\‘ - L"?-.-Jk-:-‘ﬁ" Ergton et ablikovans artsdhracijska
upatrabs prioea: polimas plote promjera @ B0 mm do & 150 mm, - i bréna ks optimalng soden|e alata
- Brodogradngal aplikacije: polianie plastike (ednlica, [ants, ), - | smanjivan|e prijenpsa vibrsoia
wpotreba priboea: vimeni polirni dishov promjera od & 150 mm do B 220 mim, na karfsrike | do S0,
- Matalaks indistrijac aplikacia: paliranje matala 75 postiern|e vEakog SjajE (pasarsiol,
wpataba peiboral G § pregane hrpe.

Drvna Industijas solikaciia: datkanjs drestn 7o postizan|e-siamog: [2aleds,
upireha peibora; metalne delke od promjers @ 20 mm | vise,

LR L1E2RERN
Snaga W LE00
Bruj okretaja it ! a00-3.000
Pramjar plode (3111 180
- Bezstupanjske podesavanie okretaja omogucaa Sirmkn B w14
podnfja upotrebe, Ll A ol o
- Mtk start sprijedae wdar pri ukljiedeng | petpomaze pri mzmazian)u Mlasa kg 3.5
ROSITI Pl Kod artida 010 023 104

- Unsvmrzaini navey W14 omogutaya vide mogudnosti za odabir gribara
- Fri precptenecen|u s alan sutormalskl Bxljud, Sme e alat asiguran
ad pregriavana,

Fri vodem oataraden|u alekinonia odriave korstantan brof ckretaja.

TV DO OO



Rezac profila

TSP 1-365°

Hra) akretaja
Proemjer plods
Iiagsa

i artkis

*Dobervljeo 1 1. lvartalw




TSP 1-355

Pravparan vd Orr | precean raznas calichil grofilaq pealila cod abajenilmetala,
Sikstam ra- b prcsrscan| e profila omoputesd Sifumo razanje

I Eng motors | pradiaiala omopetave najvece splanEcanja.

Arctaciia velena Fa Hrru-2Emsenu reineg plote,

Hrrastadui] SEEEamT &0 kOntinisarmim podedsaanem huls ress 457,
JednoaiBvan IFensporL

Podasiva dubing reza

Padasly Lsmjeriec w=kil

B




Rucne
kutne glodalice

Snaga w 1,250 1,250

Broj chretaja min®  2,500-12.000 2,600-12.000
Dubina shidanja ks mm 0-5/45° 0-5/30°
Glodakn gmm 29 29

Masa kgt 2,0 a0

¥od aetikia 040 085 348 {10 OBE 389

Ravne brusilice

Sraga W
Brof chiredala min?
Plax, promjer bruss mm
Prinvatna Sahurs mm
Masa kg
Fod atikla

Glodale - prevodena o Selis | nehrdajud folle 2 xomada

Gledals - reprayudann ra Celik § aluminij, 2 komada

Gledalo, nepreviband 26 Dol nenrdajud Sellk i slvl Ik, 3 kemada
Cabwra & & mm

Wialica

20
010023 105

MF 1Z35RE
MF 1235RE
MF 2370E
HaE 18
H&5E 15

2,300

a.5600
0-7ras

40

B4

040 085 343

20
{1003 088

040 075 657
ey S 658
a0 075892
00 075 18
(RGOS 180



MF 1000
MF 2000

- Pradvidansa su 2a skicanjs lneamih rubovs Selcnih diplova | telifnih korstrukeija

- DroucENaiu pripeermnu nuboss prije sansan)a

- Gledajudi ra vrste upotrebnib glocala mofemo chradsail alatng Getihe | nehrdaaude Celike
- Glggala se upatrebienaiu sa sun Eotn strang, Sto cmogutava glodanis w duing do 400 m

HSG 18 =
H5G 18RE = 1

-Vigck broj coretaja A bofju obradu matenjaka,

- Prechvidens au @& mshijovne poslove hod oStrenja,
bruania i polirena rd ESka dastupnim mjestima,
- sEs warijaria jo ocpremiena sa elekimniam,

koja amagudcne regulacju okretajz | &t alat

o precoleredanja




Enaga W 5000

Braj phoreta mint  ZA00
Sjetanje defika do dabdfing (do 400 Mmm) 240

Shetanie alumini de deblme (oa 200 N/mm) 20

flasa kg e |

Wi arhida 010 040 347

Makaze
za lim

o i
Snaga W 500
By akretaje mir* 2400
Razanpe u el do debljine (do 200 MNAmm) &4
Rararfa paluming do debijine (da 200 K/mm) 3.5
Masa kg 31
Hor artikla 0 O 168

———

1 Matrica ca i lim BH 18 G076 181

2 Matdca 7 valovil im B 12 A0 0TS 176

3 Mo za ravni lm BN 18 OO7E 182

4 Mok za webndti lim BM 18 01D 076 177

S Mok garn]l b5 18 010075 183

& Maf denji BS 1B o00r% 184
1 2 3 4 L G




BN 18

{Erganamski phiikovard tiste, Bho 28 wdenje

Kistishe rupfanika od aluminia cmogudeava dugl Feotni visk,
Omogutavaiu precznd mzangs limova

Pogndaen za sjecen|e kako ravnih, 1@ ko | valowitin Bmova

Brao samjen|ivi nastavct 28 rezanje.

BS 18

- Maduktarske hUEEE o alemimiumskeg b omoguéava dug Fuotni wijek,
- Mogudnoest raiania manih promjera.
- Primgaran 2a rad kako ra ravnim, takd | na valowitim Bmosima,

e, posli R S8 m



Zidni rezac

Snaga W 2.500

Broj clretaj i G.500
Pricnik remre plode mm 15330

Dwing rezania mm A=B

Eiring mzanjn mm 15-44

Mz ki 7.8

bt mrtikla (i DB 380

Progmm za motnle *Dabanvijive u 1. hvariab.



WSF 2360

Zidni rezac

Linesar g posasiva dubina {alrina rezania omeEuteys
prilagofavania Wsfetime rada.
- PoEinpac rezmih plods moguidaa v Gl s
ofsisavan|e praha, S0 conopiaiayva UpodEn red L
ZETVEranom prastary
- Cptimaine Fladeq]e
- Algt e ramiEnian I8 precino 2radu utorg u anmeEanam
Detonis apeki, Bamand | plnsbetonu
- IEvEaredno Snalan rolor eroduiava velikh Rapacils]
I Brrau rada,
- Elektieniba ceriofiatave 1ok popo be g s alat
o precptamden]s

Lirearna podesiva dubing © Snnn maan| s omogidava prlapodaymen) e svietima rmda.

Poklopac reenih ploca pmogecva vrio efikasna cdsisavane prana, Sto omogicaa Egadan rad U zalvorenom proster,
Efikmsno himdonis,

Al e namijen|en:za precinu Eradil som armiranem betany, opckl; kamen | pineheton

{reaneedna Snazan motnr cmaglEva veli kapaciat | brzinu rada;

Elektronika omagucava _lagant® start te csiguravacalet od precotenecen)a.



Mjesalice

Za manja
opterecenja
(Mool MEd0 ME0 |
Snaga W 1.000 1.000
Broj okretaia 1 atupan) marrd 0-&70 -4
Broj okretaga & stupan)  mindl S -1
MijeEa koliEne do | an 40
Preciemna mijesslo v .
Primvatnd sistem Mi4 M4
Masa HE ] 4.6
Hod artida CoL0 O 36 Cedo Ol 307
Mjesalice
za vece
opterecenje
Snagn W LA LGN
Broj clretajs 1. stupan) min? (4 o ] 0350
Broj clkretaja 2. stupanj min? D= B0 D=500
Mijeda holiting o | 65 100
FrilnFonn mijesai W s
Frihvaini sstem 4 Mld
Masa g 61 B2
tiod artikla CACK e A8 OO 00D F1E
DUO mjesaci
za vece
kapacitete
oot wezo W |
Snega W 1.000 1.600
Brajakratada L. stupan] mirr* 0-400 0-550
Braj akretam 2 stupanj mir* 0=520 0= B0
Mijpesa koliling do I 50 10
Priledano mijaaln W ¢
Pttt sisiem hezenfix Frerfo
flsa kil Bl 8.1

b Ariikle IOgae 332 040 D323

Mpotalico



ME 110

ME 140

ME 220

WV, pailies, can

Elestronskl adat 5 oincem Grnem, Evannedng
fagann, kompaktno | stdena, Snafna | slgerana
mijefalica, ideaina za mijeian)e mater]ada do
aribdiFno Z0 [Hara,

Podrudie upatrehe:

MM 115 ra predprpremane mafe, fing Zbike
W 120 23 cement, glps, predpripremane malte
-ILX 120 za boje. premaze, fugimu masu

KR 120 ma purgerda, ljeplla, 2aothme mess,
bituminsion premare

Fi 100 za telute maten]ate, kao 5to 5u bajs
i ridave, kremasti gips

Univerzaina profesicnalra mijeSaliza za ispunjavaria vism
rahjeva. Snakan motor, 2 breine | rabustan poponskl
igtem kaji odigurava siguranast | dug Feotri viak,
|dastan Za miiasans vissho viskamih maternjala

=0 65 Iars.

Padnudie upotrabe:

~WHK 160 ra cement, gps. predpeipremdangs malte

- MK 140 ra malte, beton, matesijad & kremsenom

- MK 10neg ra pusti gins, maie, g@ins-vapno

- KR 140 za punila, §epila, raplivie mase. bitumenske
i e P =]

o
Il

Dhva mijeEala snadna mijeiaiu takedEng, djetle malba |
druge fine materijale
Technickl podaat;
- Elektronski prakicad
2 stupanja elektronshe megulacie braine:
L stuparj: 50 mirr?, 2. stupanj: 830 mint
- ZE0OY
Pordrsde wpotneba: 23 mijeSanje materala de S0 itar

ME 120

ME 160

ME 240

MijeSaica s dva stupnja brzine za naimelicitia
mipfan|a sa prefesicnainem lakodom. Hobusna

| sraina mijegalica j colikpsana ra univerzaino
mijefanje matedjala do 40 litare. kealan alat ra
chrtnike, koji izvode unctranjs zoveEne radowe.
Padrucje upotrebe:

< WE 140 ra cemant, gps. predpripremans malhe
= LX 180 70 boja, promare, fugirmu masu

- WK 10 za beton, pips 23 toplinsko polaciju

= MK 120neg za gust gips, mahu, gpssapng

i
HaEnalnia mijeSalca = velika optercdania |
ahtjevny profesionainu uporatiu, Ima dva stugnja
Breme
Podrialje upotiaba:
- WK 160 78 maltu, bekon, materijal 8 kreinanpam
<MK 180neg a boje, gips
- W, 200 za cemant, glpe, predpripremangs malta
- KR 160 14 purdia, jepila, 26pime mesa

Mejgnainija mipesalica = dva mijedals e dugelrajna
mijesanje valikih kalitina tekudineg, rjelke malle | drogih
finih materijala.

Tehinichi podac

- Elebtrarskl prefsded

- 2 sngganje elekironske repulacije brzine:

1. stixpan]; 460 mind, 2, stupan S50 min®

-dany

Fodrufe upatrehe: 7a miaiania materl|aia do 100 inara,



Mjesalice

Gnaga Wi Lo 20 LoD 1.250

Brof Okretafa 1. stupan il 0600 0-600 O-E50 0-170

Broj akiretagn 2, stupan| min? F ! 2 0-3a0

fijesa koligine do | 4 an 44 ]

PriaZar mijeale ¥ + v ¥

Prifvatn| sistem M4 f114 Mid M4

Mesa kR 38 32 34 46

Kot artikla HOoOF 321l IO EE0 QL0008 251 020000 357
Mije3alo 3 negatiim protoleom F1

Klasltn mijedate 16 bole sa azldtem domatem | profesionalnom uporabom & prasjetrim oplenstaniam
alptm, £a boje, akove, premazs, finl | kremast gips, ind.

Mieial = negathmim protlam WK neg

Robusrg profesionalng mijesalo, dealrd za Wkaice | daknasie maedjale, te za gips. Baz brizganja sc mog
mijesat] valike %alidine materjela. Semo 2a alate & velikom sragom.

ArAA a-.,..u.II 5 X
i |E. e s

EI]:I:I 075 Tdd 10-15 &a0 Mig e

010075 T45 25-40 a0 Mid 1200

Q10 078 1446 A0-60 BEO Mia 1800
Mijesalo s negathmim protolom LY

izvanredng brzo turko medakn 2a sve tehute malerfale | materfale z2 nanaganje kao $to su ljepia

Mijesalo s usposednim pretokom KR

To mipaala stvdra visple sile sricanja xa snafan wsisni uSinak | sprjedava nastanak gredice. Primjeran je
16 dobie mijesane punila kao i epila | zeptimib mase, biumarskih prermaz, mijesSasing apaksi smole, itd.
Jadnostann SSbange, jer s mialterijal ne Gapl

010 075 TdE

010 075 T50 15-25 590 M4 a0
OL00TE ThL 20-35 5410) Fid 1000
010 075 752 2550 BG0 M4 1.200

Mliesaliae



Majasalo = porithmim protoliom MK

HODUSNO prodesanaing mijesale za tedak svakod renti rad na graciignu. 3 oBrce mijesala za brze rezullste
uwam ieskim i visaka viskoonim materdialima. Frimjerend o 2a sve vishe maite, gipsa, beiina. epoksi anoks

& hremeroen, [,

Nazhv ko artihla
M, 14085 020 076 741
M 120 040 07 5 457
MK, 1460 0 076 a64
M- 160 Q20 OFR 242
Mijedaln 8 pozithyim prabokcm W

Mk koicinal)
20-40
15.29
35-40
30-60

T mijeSale je primjerene a3 mdiciy upernbo | poznato je po vrio dobaen priggnoss matarnjsla
Criija mifjedalre spirsle 22 lsgano vodenje 1 matenjalu @ minimaing naprezanje siats. 7a sve japlive

i viskioene mabanjale, npr. ljepila za plodice, gadevinske male, znréne E#nuke, predpripramijens malia,

ipe, punila, itd.

Mazy | Koa arikla
Wik 905 010 075 466
WK 1205 D10 075 742
WK 130 010 G74 465
Wik 140 010 075 444
Wik 180 010 075 743
WK 200 01 075 243

Mipesalo s pozithvmim protokom KK

Mabs. holina )
7-10

10-15

10-15

15-20

0-50

50-100

Oun ()
E ]
ga0
530
B840
Ea0
530

Cotlmalng migeSalo 28 mangs kokdine fugirne mase, predprigrémljecss masa i fine 2wl Zhog vidljo
glatkop mijedania jo idestan za alate &5 wiaokim orogeen chretaja, por. elekintne budilce.

Hazy
WK B55
MM 115

Wiod artiklg
010 075 734
010 075 186

Metkst ki (1)
5-10
10-15

D i}
400
Ba0

bushica (miesalea | (Soads W)
12 1000
Mi4 00
133 SHI
M14 1200
- —
busilica- miesaina  SnagaiW)
B 5EX
10 700
Mi1d and
Mid 1.0
Mid 1,900
M14 1,600
i
busdilica rieSeicy Snega (W)
B 50O
M1d 700



Kruine plle

Snaga W 1LE00 1.300
Braj akretaja mit 4,70 5000
Dubina reza mm -7 0-55
Vedifina lista mm 200 160
Prowrt u listu Amm 30 M
Aezanje pod kgom {-4q5° 1957
Masa kg 6,3 34
Fod arikla MOgs0 752  0iD0G0TEL
1 }i
1 Liss pil, 8 260 mm 5 @ 20 mm, 58 kerbidnom tedoéom, 24 nuba K555 o1 075 695
2 Listplie, 8 160 mm % @ 20 mim, g8 kerbidnom brdodam, 12 zube K555 013 076 E51
A List pile, 8 160 mm £ @ 20 mim =8 kaebldnom bedodom, 12 ubs K355 01075 713

4 List plle, #3500, sa barbidnom trdedom, 24 2uba K3 170 D1 075 438




KS 170

- Cursto mlumunijsho radno pastole,

K5 55

WY, B G oo

Prdeavarps dubing rezania | precizno podeSavan|e kuta resana,

Prderetljiv nastavad ra cadsisevan]e smogudava usmperavanje zbacivanja piljevine,
Uitorni kanal u nakEnom dijely rednog poslofa ta upatneb (efes za volenje,
Ugradana hinlaa ceaving za brau i jednostany izmjenu s pie,

-{E-:-lmukniiaha aSNVE amaEutav polnnne mranje
- CwrEt o di 8Lt od alumimijuma.

- Predessavane dubire | kuba rezan)a.

- Do praghed ned Bnljom refanja

pri svim Kusovime naEang,

- Qfguhivanie piljovine 8a linife razargs



Tracne brusilice

Snagh w G650 Lo5n

Dimanzia brusne trake mm FEyRED 100G

Brzina brusnog papira mfmm 330 240

hags i 28 il

Heoa artikla 010031 360 Old 031 352

T (e

Brosna trake TES3S mm, amd 40 (3 komada) BESC 2675 A3 075 415
Brusna traks TEES3SE mm, 7m0 63 (3 komada) B50 2675 O O7E 43
Brusna traka THE533 mm, o 50 (3 komeda) ESC 2ATR A0 076 £32
Brusna traka TEES 33 mm, rno L0 {3 komada) ESC 2-6TH A0 075 433
Brusna fraka TEaS33 mm, grmd 120 13 kimada) ESC 2675 020 075 434
Brusna traka 100x610 rnm, rrid 60 (2 koensda) ESC 310100 040 075 667
Brusna trake 100xEL0 mim, o 50 (3 hoeneda) BSC 310100 (40075654
Brusna fraka WX mm, o 100143 komada) B50 Z10100 0l 076 GES

Blanjalica
oga w0
Enaga W 850
Braj abrtaja Iéi= 13000
Sirina nofeva men a2
Crtiing reza ] 0-35
Dubina utora mem 0-24
hiasa ki 28
Kod arlikla 010 0ES 070
privr  Kocarka |
1 Set HM nodeva SHIGL0AT 2005
2 2 Remen 010 075 465

Progiraim oo abrngd o griets



BSC 2-675

- Pragizan hiod bausne raka,
Perfaking urasmoledenosal.
- Srakan eleblremotor 98 dostl nezeryre snals
Brza izmjena baisne treks,

- Feg il ecishl wijak ma podesavans hoda beusne Tekea,

BSG 310400

- Precizan hod brusna trake.
- Parfetina uravnotedanast.
- Sne2EnN elakinomedlor a5 Gasta reparvie s R,
- Braa izmjena brusne trake.
- Repulaciiskl vijah 2a podedasante foda Brusne trake.
- Miagutnoet Miksirania na radni sboal,

HOB 882

- Pracima zrada brazdi da 24 mm

- Maksinalno shidanis mataifala do
dubing 3,5 mim,

- Pl pura paralencel radnib posiclia
oSiguress vy presizrast o radu

- Pracizna bolne vodilica | granicnik
clubires,

- Bezsiupenieke podetsvanie dubine
nlenjania.

- JRrin QeI Na IZmana Mou e
warbedne teriaiae,

- Nestovas m odlagan|e ﬂmﬁf,l-ll.'.-ﬂ'-'\-ﬂ
afiapgan|g alata | prig rapn S0 s
POAPUND TaLETE




(B3

{5 P R Y

Lahura @ 6 mm
Cahura @ 1747
Cahura @ B mm

Meatica & E min

Glodalice

Glodallce

Birecg ocrertala
Mhainm reza
Pribvatng Sanura
Sahlon 2a sapiranis
kg

Heid artikla

Snags

Bircy okrelas
Dusing reca
Fritvatna Cahura
Zahipn 7 kapiranje
Maza

Kod artikla

e
B mm
B mm
kg

W
e ®
(]

B primy
B mmi

HE

OF 9, OF 9E
OF 2, OF 9E
0OF 3, OF 9E
[F 9, (F 5E

AL

50

Bl1ia%

30

]

Caf a6 381

P
00 GE 340

1010
LO00-ZT.000
5O

811747

3

2.8

010 083 362

1.3040)
8.000-27.000
[=-20

A

50

28

010 085 341

010 075 32X
010075 323
OO 055 174
010 075 173

‘Dobandivieu 1. kariadu,



OF 3

£l b

OF 3RE

i

OF &

OF 9E

ER T

- Gruba | fing podedaran]e dibine reza.
- Precizra vodils 56 strane sa pooeshin etvamd,

- Mogudnost odsisavan|a prane (piljewine) sa chadvig strans,
- Predpodasayen|e trl razidse dubire rezania.
- leddrstavng aretecia wWelena
- Gamirana rnafsa.

- nuba | Fino podesznsange dubane rezs,
- Prapiams vodile 28 sleane sa podesivim letvama.
» Moguiros! odssavan praha |pisvine) 8 obddvije sErane.
- Pradgodedarane tri razline dubine rezanjs.
- Jednostavra sretaclh vrelena.
Gumirans rudka
Zastna matara od iznenadnib | dugotrajnih
opteretenja,
- Tahemesitnl natin mjerenja abriap esgurasm
honstantan broj obrtaja pel rdennm apterecenjima.

- Pregimo podesavane dubine reze
- Pracime bodns vodilica =5 padeSavsjucim lebvama
- Mastavak i3 odsEsvargs i garm)i rastavalk).
Brzo podedavanje tri razidite duhirs glodsnja
- Zaglita wadilica.

- Preciznn podetavanis dubine mza.

- Fracizna bodna vooilica 58 podedavefudim letvame
- Mesieyes Ta odsisavangs [ gornjl raslavak).

- B2 podessvenie i razikae dubing glodanis.

- Zasiita vodiica,

- Zadtita mptara od Enanadnib | gugesrajnih
QpLnreCen|H

= Tanomariéni nadin mianan{a chria)s oslguras
karstmntan benf abeing pn rmenim oprcress nE@ma,




Vibracijske
brusilice

Snags W 450 450

B, vilracia min? 9000 15000
Ekscantrchi pomak mim 15 26

Obian brusal paalr mm 115280 1i5xFA0
Vel binasni papk i 11Ex2 185230
Enena poursina mim 11Ex235 115225
LY Hg 28 289

e artics A 031 363 010031 352

1 Brusai papir 115 2 258¢ mmy. 2rno 40, 20 hom. QE0 075 239
1 Brusn papir 115 & 2803 mnk 2rne 80, 10 kom. 0075 427
Hrasni pagir 115 1 280 mm, 2o 80, 10 kom. 010 OF6 240
Brusn| pagir 1% 1 280 mm, zmg 120, 10 kom. 010 476 dd
Brusni pagic 125 x 280 mm, set 3x1 kos, 7o 40, B2 120 010 0TS 245
Brusni papis 115 & 230 men, samopritwrSSujuch, zrmo 4030 ke, 010 OTE 850
Bnzsnl papr 115 » 230 i, samopritrSSujuti, zrno 80 160 kopm, D10 OTE 551
Bnenl papr 115 & 230 mim, samoptifaiiujucl sne 120 40 kom. OO OTE g2

Stabilne pile

SNEER W 1,500 1a0o

By o%nedaja miry! A.000 20040

Make red pri prvougacnnm ez i AF5x%R1] 158x4 5

List pile @ mm G 265

Hagih lista Ou48r 0458

Baini ugno rezarga o-60" 0-5(e
Makd. rezna slok mm s A5

Masa kg 18,5 200

Ko artida CA0ED TTE 010080 T

1 Lisi pite - dreg 250x30/ 760 THS 16153 020 075 776
2 List pite - drva 30630/ 260 GHE 1612 A0 075 774
3 List pia - alumini] 250:30,/2200 T3 1610 (R OF 5 TEG
4 List pile < aluminl] 205:30/2100 GG 1612 020 075 TE2




V5 500

Robusra vibnraguéa ploéa od alumimijumsxeg e
- Jeinostavma i brza ipmigna bresnog papira pomocu TRsatom
< Wiastho odssmanje brisnoga praha u vradici,
- Megucnost brafenja u uplcvima
- Mogudnost spotrebe Velors I obiéng brusncga papira,
- Moguénest prikdjuéen|a na usshal,

TES 1610
- Agiffiroal Mobor 2a dud Fvotm wvjck
I tikrad.
- Elektricna blokads amagutens broo
Zaugtavljarije.
- Laser amafuteys precizan re.
GHS 1812

= hginhecn| motod B8 Sul Hvetni vieki |tk rad.
- Elekiidng Hokads amogudava bre fsustoyljanje.




Model

Precnik &

Dufina

Duizina igte

Kapacitet zgusfavan]a
Jatina zguidavania
hasa

Hod artikla

AMKL-25/3"
mm 25
m 3
i 315
mish B
M 1.000
kg 6,0

010 211 261

Madel

Pratnik &

Dugina

MDuFina igle

Kapacitet zguscavanja
Jadina zgusiavanja
Masa

Ko artikia

ANL-25/4°
25

4

315

&

1.000

B0

010 211 252

Prijenosni

ANDX1-34/3"
34

3

315

10

1.500

75

010 211 285

AMXI-50/3

30

3

385

a0

3.600

8,0

010211 271

vibrator betona

TBR 20

Snaga W
Brof ckretaja prazan hod

Masa kg
K artikia

ANIT-34047
34

4

315

10

1500

95

010 211 266

Al I-50/4°
50

&4

385

a0

3.500

110

010 211 272

AMX1-4373°
43

3

356

20

3.000

80

010 211 269

AMK1-B0/3"
60

3

370

35

3.900

9,5

010 211 273

"Nrhavliivo 11 1 kvartalig

mint

2,000
12,000

4,0

010 211 289

AMX1-43/4°
43

A

356

20

3000

10,0

010 251 270

AMX1:60,/4°

60

4

aro

35

3.900

115
010211 274



Prij

TER 20

vibrator

1  Pasebnazastia matara obvort 28 profok Zraka Gmegucavalu optimalno hladengs,
Koastraranl 50 1eka, G5 sprecava|u prador prakajisds wade,
Aamgenl|iv fitar ulBznog Iresa ra “EikT moguce je mignat] bex upatrebe dodatneg alata!
2 - Hehusnl prekicad 53 gLimsanonm 2astilcm.
3 - Pastban mehan|zam 76 pancsiane | Brns alerame idl,
4 - Guman askanct omogudeya|u slabilnest alaks na gadkim i mmasierem poiEinama,
Wil | brgcr | iabusno adlapanss na i
5 = karamnica omopacas Bonostaan red | prenesene po fracsst
Lpcdan Fincyadivan otk 28 kafisries.

nosn|
etona




Pretvaraci frekvencije
i generatori

Liaizna snaga W 14 20

lriaznn snagn LAt Lo 1L

Br. prikfuisia i 2

Likazn napen 1x230 Ix2A0
ledaznl nagan W Ixd2 Zmd2
Frefomrclia Hz T ROy
InEinn & 14 i |

M3 kL 18,0 3.0

Kod ertikia 012201 137 010201138

Zraen| Lok za bolje hiadenjs

Rashiadna rebra kUEISEA motara | ganeratars su s
wrhan dodatno raptivena. Time s ostvaru|ue urduin)
Tunel prako Bajil (eds radai tak.

To amoEutavs osieine vedy sfelivnost hladergs
moloed | pererslons. Takvo evadbu hiadenjs fmaju
gt fnekyvamini pretvaradl nove shupine CAFL,

CAF 1-150M

Visoko frekventni
generatori GAF

5.0
020201 138

Fud2
B0

42

35,0

010 201 140

CAF 1-3007

3230
2

B 00

70

55,0

010 201 143

Liarna sraga
lzlara anags
B, pris el
Lelaznl napan
Frelvencija
Jatina

LLEEF]

Faoed artida

)
]

HManga mohor
1.5

2

Fxa2

200

21

200

0a0 200 143

Handa motor
25

3

Axd2

200

3

33,0

0d0 201 144

‘Diohaviso u 1. kvartain



CAF

GAF

- Frekvaninl pretvarat s eleldiromoloemem

- Razdvoian namotaji osiguraes visok stupanj
alekritng gipurmost.

- Podiuda permananeninim magnstena,
ZEmnEmEar i Sum.

= Popist: jadnoTaeni peikBute® na shekirisnug
mred 2300/ S0Hz, il tratazni 400V B0z

28 Irpfazns medess,

- Bompaktna | Evrsla pradrg.

- Zastitan ol upadania nesigurmih delida
promjerd @rad 1 mm.

- ZagtiGen od prekangs yode.

- Snalen venlEator s hladergs | poseban
Bigham 28 usmjeravinje racnog toke.

- Termitha Ia8Ta6 od preaplerstana.

- Prikljudni kabal duina 5 m.

- Snadn0 KU omogutaya Aalu od wdara
| padova

- ledncateyTd prenoden)e | renspart.

- Wisokalrekveninl generatar sa benzinskim
Mataram HONDA, cdgovasajudi 2o pogon
wibrimih igesa na gradilistima bez sektnidnog
orikljistss

- Indiciran]e &3 permanentnim magnetima

= Hlgden|e gormod b wantilasora.

- 32 A utiinice 7a prkfutal vibirirnib igata AV,
= Snadrd ludifte ormofuedava 2astit od
uiars i peddione,

- lponosiesno prencsanje | transport,

- Gengrator je oelguran of whracijs sa
posebaim paguBivatima




HF vibracijske
igle

Pratnis

Duging igle

Jatina

Sraps

Er. vilracis

Kapacie tgusianan|a
Podnatje dielovanjs
Jating zgustavania
[rafinm kabla

Druzinm gumenng arijeva
HisGEne of aplemenEnag Selika
Topinske 2astita
Gumena kapa

Masa

Kied mrtikla

Pretnilc@

Ciinng sgie

lating

=g

Er. wibracia

Hapacibet nguEcavanja
Pedrialfer gelovanrgs
Intina zEiScaan|a
Oisfirm kabia

Dadirss EumerdE crijeva
Haciste od oplemenjenag Gelka
Toolinskey ra&i#a
Guriena Kipa

Piezza

Fod artigla

mi
mim
A

W
mint
mYh

cim

kg

4B6
12.000
12
ah
1.600

10

B0
oio 211 246

L

L, A 4n

16,5
0 x11 266

HC1-500°
Lil )

230

8.0

490
120040

110

3,300

10

=

12,0

U0 L 2

Ay TAAUH RS

&0

410
14.0
a7
12.000
35

125
G200
10

W
e
010 211 258

132.06G0
30

110
3300

(4]

12,0
A1l 251

70

410
20.0
1,188
12.000
40

145
A0
10

=

1850
o 241 257

A 1-SOOHCRE

v
120
L0211 253

T
410
2000
1165

22000

18,0
H el b

-
12000

125
A0

16,5
a0 211 253

AL FOOHDRE
L
410
20,0
1165
12,0410
A0
144
a0ooon
143

5

w

¥
i ki)
10 241 30

"Dadaviiivg UL kvartali.



AV

- Ugreden asinbironl molar senogudava dug radni vijek.

- 42 snage osiurava siparnosl korisnikea od strujnog udara

- Prakidat jo ugradan u robiusno plaglichn kudifls:

- Gumens ey 53 dvaram Zadiitom St habal od cdtedanja.

- Sirok Izbor razsitih profmjer igala od 35 oo 75 min,

- Kiststae od pobolanop Calika | ugradena tarmilka za2tta of HD (Heavy Duny)
varmja produdeava radni wak




Elektronshke
vibracijske igle

Frecnik @
Luging iga
Macina
Hapacikal

Br, wibracl|
i Kahla

Dz gurméenag crijevs
Toplirske 2edLite

klass

Hixd mitikda

g

Vibrirne letve

EVP -4 H
a8

320

0.9

2tk

120

15

g

W
(]
O10-211 276

Elektronski frekventni
pretvarac

10,0

03211 278

Lhaznl naoon

Liazna frekvencija

A rapan

ldame Tresvancia

{damne snaps
Iastikn
Mass

lipd antila

EVP1-G0HITP
G0

410

1,3

230

122,000

N 221 =50

SCHET-140

o

410

13

230

13,0000

15

G

W

010 241 282

QLG ol 14

Sraga J/ motos

Qkresag

Jaging zEustavania

[harirma
L
Kod enlikia

100

2754

459
2/25/3
20,0

010211 IR
010 211 284
10211 B8R

tsarirskl
AT HOMDA
X 25

7000

459

2/ 4573
210
Q10211 88
QHG 21 287
010211 FRE

"‘Diobadjivo u L. kvartalu



EVP

EFC

SCR

- Moderna | visshopradubtng napravs
28 Boreking rasnenie batonak#® plata ga
isteneresnianim vibraciahin IR iEsanjecn betarns
Bz nivelirajudin hetvi,
- Privaitng | wdohna Fitka 23 vadenss sa
Magucrosts podesavan)e negiba pri wadanju letvs,
- PrEprcelp f aptimalng upolrels 28 2pesdananje
syeka visie Delora,
-Qptimalng podesavania brye phiratajs matona
| niEpoEMOan pronas comrirugalne s na letve
- Posetran mlu profil leee, racliéiih dufne gradens
iz prodila od visckakvalitetnog alsminiskag liva
odpRrnag ra ok,
- Fabusna kensinakoga,
- ladnpstavna oodrimeane.

Zagrita vitminit dijelova letve protiv
mrodara vnde, bebara | prijasStine




